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Zapytanie 1.

Czy zamawiający dla zaprojektowanego kanału o średnicy DN1000 wykonanego z rur niekarbowanych PEHD strukturalnych dwuściennych z gładkimi ściankami: zewnętrzną czarną gwarantującą odporność na promieniowanie UV i wewnętrzną jasną ułatwiającą inspekcję, zgodną z normą PN-EN 13476-2 typ A2 dla potwierdzenia jakości oraz użytych surowców do produkcji rur PEHD będzie wymagał dostarczenia:

a) ważnej Aprobaty Technicznej lub Krajowej Oceny Technicznej (KOT) ITB i IBDiM

b)  do każdej partii produkcyjnej świadectwa odbioru 3.1 (wg normy PN-EN 10204)  zawierającego wyniki badań kontroli odbiorczej następujących parametrów:

      czas indukcji utleniania dla wyrobu gotowego (rury) oznaczony w temp. 200˚C zgodnie z PN-EN 728 lub ISO 11357-6 nie może być mniejszy niż 20 min.

      zmiana wartości masowego wskaźnika szybkości płynięcia MFR wywołana przetwórstwem nie może przekraczać ±20% względem wartości początkowej surowca 0,2-1,0 g/10min (badanie zgodnie z PN-EN ISO 1133-1).

Odp. Zamawiający potwierdza  powyższy  wymóg.
Czy zamawiający dla zaprojektowanego kanału o średnicy DN1000 wykonanego z rur niekarbowanych PEHD strukturalnych zakłada łączenie kielichowe czy łączenie za pomocą spawania ekstruzyjnego?

Odp. Zamawiający informuje, że dla zaprojektowanego kanału o średnicy DN1000 wykonanego z rur niekarbowanych PEHD strukturalnych zakłada łączenie za pomocą spawania ekstruzyjnego.

Zapytanie 3.

Czy zamawiający dla zaprojektowanych na kanale odpływowym studni rewizyjnych z rury niekarbowanej PEHD strukturalnej dwuściennej z gładkimi ściankami: zewnętrzną czarną gwarantującą odporność na promieniowanie UV i wewnętrzną jasną ułatwiającą inspekcję będzie wymagał dostarczenia:

a) ważnej Aprobaty Technicznej lub Krajowej Oceny Technicznej (KOT) ITB i IBDiM

Odp. Zamawiający potwierdza. Powyższy wymóg wynika z Specyfikacji Technicznej ST-17 Sieci zewnętrzne-technologiczne pkt 2.3.4. Wymagania dla studzienek trójnikowych z PEHD 

Zapytanie 4.

Czy zamawiający zaprojektowane na kanale odpływowym studnie rewizyjne z rury niekarbowanej PEHD strukturalnej dwuściennej z gładkimi ściankami: zewnętrzną czarną gwarantującą odporność na promieniowanie UV i wewnętrzną jasną ułatwiającą inspekcję przyjmuje jako studnie ekscentryczne, osadnikowe czy kinetowe?

Odp.  Zaprojektowane studnie  na  kanale  odpływowym są studniami ekscentrycznymi. 
Zapytanie 5.

Czy zamawiający dla rurociągów tłocznych wykonanych z PE100 SDR17 dla potwierdzenia jakości oraz użytych surowców do produkcji rur przyjmuje że, rurociąg powinien być wykonany z rury ciśnieniowej PEHD z materiału klasy PE100 (nie dopuszcza się stosowania materiałów wtórnych w tym regranulatów, regranulatów własnych) oraz do każdej partii produkcyjnej wymagać będzie dostarczenia świadectwa odbioru 3.1 (wg normy PN EN-10204) zawierającego wyniki badań kontroli odbiorczej poniższych właściwości:

- Czas indukcji utleniania dla wyrobu gotowego (rury) oznaczony w temp. 210˚C zgodnie z PN-EN 728 lub ISO 11357-6 nie może być mniejszy niż 50 min.
 - Wydłużenie przy zerwaniu badane wg PN-EN ISO 6259-1/ ISO 6259-3 nie może być mniejsze niż 500%.
 - Zmiana wartości masowego wskaźnika szybkości płynięcia MFR wywołana przetwórstwem nie może przekraczać ±20% względem wartości początkowej surowca 0,2-0,3 g/10min  (badanie zgodnie z PN-EN ISO 1133-1).

Odp. Zamawiający  potwierdza  powyższy  wymóg.
 Zapytanie 6.

Czy klasa materiału PE 100 (MRS=10MPa, σLPL>10MPa, dla t=20°C), wykorzystanego do produkcji rur tłocznych musi zostać potwierdzona przez akredytowane laboratorium zgodnie z ISO 9080 na koszt wykonawcy oraz czy należy wykonać badanie wytrzymałościowe na rozciąganie zgrzewów doczołowych na pełnej grubości ścianki badana wg ISO 13953 przy założeniach że:

- Badanie należy prowadzić do uszkodzenia próbki. 

- Za pozytywny wynik badania uznaje się plastyczne zniszczenie próbki. 

- W trakcie wykonywanych prac zostanie pobrana minimum 1 losowo wybrana próbka zgrzewu doczołowego w celu przeprowadzenia badania wytrzymałości na rozciąganie zgodnie z normą ISO 13953 (badanie niszczące). 

- Badania te zostaną wykonane na koszt Wykonawcy w niezależnym laboratorium na terenie Polski.

Odp. Zamawiający  potwierdza  powyższy  wymóg.
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